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Manual de montaje
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Descargo de responsabilidad
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Antes de realizar la instalacion, lea y comprenda todo el contenido y
asegulrese de que cualquier persona que ensamble este kit conozca este
manual y sus procedimientos. En caso de que tenga alguna duda so-

bre algin proceso, pongase en contacto con nuestro equipo de soporte
mediante el correo support@bcn3dtechnologies.com. En caso de no leer
correctamente el manual, podria provocar lesiones personales o dafnos
sobre la impresora BCN3D.

Toda la informacion y los pasos proporcionados en este manual se han
obtenido de fuentes que consideramos fiables. Sin embargo, esta in-
formacion se proporciona sin ninguna garantia, expresa o implicita, con
respecto a su exactitud.

Como no podemos supervisar ni controlar las circunstancias y condicio-
nes en las que instala este kit de actualizacion a R19, BCN3D no asume
ninguna responsabilidad y se exime expresamente de cualquier respon-
sabilidad por lesiones, pérdidas, danos o gastos derivados del montaje, la
manipulacion, el almacenamiento o el uso del producto.
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¢Que hay en la caja?
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2x Sensores de fin de filamento

1x Llave allen hexagonal 2mm

%

2x Pieza impresa “Bowden entry”

2x 0.6mm hotends E3D™

1x Industrial pSD
con los archivos del firmware

2x Drivers calibrados

Conjunto de galgas de calibracion

1x 5,5mm llave de vaso

4x Clips negros

Sl
Sl
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1. Preparacion
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1.1 En primer lugar realizar un Unload del filamento en ambos cabezales. Para ello, en-
cender la Sigmax y en el mena Utilities --> Filament --> Unload. Siga las instrucciones de
la pantalla para completar la tarea.

Utilities — < Filament —
|||||| © /\ Load
Filament Calibration
YV Unload
y =
Maintenance Printer Setup @ Purge

1.2 Una vez retirado el filamento de ambos lados, retirar las bobinas de la maquina y los
soportes de estas.

1.3 En la pantalla, acceder al mena Utilities --> Maintenance --> Move Printing Surface,
desplazar la plataforma de impresion hacia arriba y asegurarse que quede en la parte
superior.

Utilities _— < / Maintenance —

|||||| g % Move Printing Surface

Filament Calibration

p =

Maintenance Printer Setup

,@' Hotend Cleaning Assistant

>

E Autotune Hotends

1.4 Quitar la superficie de impresion de cristal para trabajar mas comodamente vy retirar
temporalmente ambos purger base quitando el tornillo de rosca manual para obtener
mas espacio de maniobra.

Purger base

1.5 Retirar los clips que sujetan ambos tubos de teflon del hotend con los cables planos.

—> <
—>
<

P
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1.6 Apagar la impresora y desenchufar el cable de alimentacion y el cable USB en caso
de estar conectado.
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2. Desmontaje
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2.1 Retirar la tapa de los drivers desenroscando las tuercas de M3 mm con la llave de
vaso 5,5mm proporcionada. Guardar la tapa, las tuercas de M3 mm y los espaciadores.

2.2 Desconectar el cable plano que va al driver, abriendo la pestana que lo fija. Desco-
nectar también el conector del cable del motor.

Cable plano
Cable motor

2.3 Retirar el driver y el driver spacer (pieza de color negro). No guardarlos, ya que no se 2.6 Utilizando la llave allen de 2mm proporcionada y un destornillador de estrella, desa-

volveran a utilizar de nuevo. tornillar y guardar todos los tornillos que sujetan las cubiertas a la estructura.
Nota: Si al retirar el driver spacer te encuentras un disipador enganchado a la carcasa de

la Sigmax, retiralo también.

2.4 Quitar el tubo de teflon inferior de ambos lados. Para ello, presionar el coupling con 2.7 Retirar la cubierta central.
los dedos vy extraer.

Coupling

Tubo de teflon inferior

2.5 Retirar el embellecedor situado en la ranura de la cara posterior.

Embellecedor
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2. Desmontaje
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2.8 Levantar con cuidado ambas cubiertas laterales como se indica en la imagen y sacarlas 2.10 Retirar y guardar la pieza impresa “Bowden guide” del tubo de teflon inferior.

fuera de la estructura. No guarde el tubo de teflon inferior, ya que no se utilizara de nuevo.

Bowden Guide

2.9 Desatornillar los dos tonillos de la parte inferior de la cubierta y retirar la pieza im- 2.11 Repetir los mismos pasos para el otro tubo de teflon.
presa "Bowden entry”. No guardar la pieza, ya que no se utilizara de nuevo.

= |

Bowden entry
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3. Actualizacion del Firmware
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3.1. Se aprovechara este momento donde todas las cubiertas estan retiradas para
actualizar el firmware de la impresora. Este paso permitira implementar en la impresora
todas las mejoras referentes a la nueva interfaz y experiencia de usuario creadas en la

nueva R19.

Utiliza el software BCN3D Cura (si atin no lo tienes descargado, puedes obtener la Glti-
ma version en este link: https:/www.bcn3dtechnologies.com/bcn3d-cura) para instalar

la dltima version del firmware.

3.1.1. Conecta la Sigmax al ordenador usando el cable USB.

3.1.2. Abre BCN3D Cura. Ve a Settings --> Printer --> Manage Printers.

Grcrcn T ————— ]

File Edit View m} Extensions  Plugins Preferences  Help
Printer Sigma
Extruder Left Sigrmax
Extruder Right

Add Printer...

Configure setting visibility... Manage Printers...

3.1.3. Selecciona Upgrade Firmware.

Nota: en caso de que su ordenador no detecte la impresora, seguir los pasos de este

manual.
X
General 2
sengs | Printers
Printers
Materials [ Activate ][ Add ” Remove ][ Rename ]
Profiles 5 .
L —
Upgrade Frmware | Machine Settings|
Printer type:  Sigmax
Connection:  Connected via USB
State: Waiting for a printjob
pefauts

3.1.4. Selecciona Automatically upgrade Firmware para descargar la Gltima version dispo-

nible (2.0.2 o posterior).

[}
Upgrade Firmware

Firmware is the piece of software running directly on your 3D printer. This firmware controls the step motors,
regulates the temperature and ultimately makes your printer work.

The firmware shipping with new printers works, but new versions tend to have more features and
improvements.

Current Version: 01-1.2.1
Latest Version: 01-2.0.2
View 3ll release notes
Automatically upgrade Firmware  Upload custom Firmware

The latest firmware version requires an LCD files update.
Click "Automatically upgrade Firmware’ and, after the installation, follow the instructions.

Close

3.1.5. Espera hasta que se complete la instalacion. El proceso puede durar unos minutos.

' Upgrade Firmware
S —

Upgrade Firmware

Firmware is the piece of software running directly on your 3D printer. This firmware controls the step motors,
regulates the temperature and uftimately makes your printer work.

The firmware shipping with new printers works, but new versions tend to have more features and
improvements.

Automatically upgrade Firmware| |Upload custom Firmware |

Connect the printer to upgrade firmware

Updating firmware.

Close

3.1.6. Una vez completada la instalacion, se abrira una ventana informando sobre la
necesidad de actualizar los archivos de la pantalla LCD. No es necesario hacer clic en
el enlace, en este caso la tarjeta proporcionada en el Kit de Upgrade ya incorpora los
nuevos archivos de la pantalla LCD.

[
| Upgrade Firmware

Firmware is the piece of software running directly on your 3D printer. This firmware controls the step motors,
| regulates the temperature and ultimately makes your printer work.

The firmware shipping with new printers works, but new versions tend to have more features and
improvements.

Current Version: 01-1.2.1
Latest Version: 01-2.0.2
View all release notes

Firmwai [ Update LCD files %

Click here to view the step by step guide to update the LCD files.

Close

Close
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3. Actualizacion del Firmware
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3.3. Una vez extraidas las tapas en los pasos (2.7 y 2.8) podras acceder faciimente a la
micro SD que se encuentra detras de la pantalla. Extraerla y sustituirla por la nueva
tarjeta industrial micro pSD proporcionada en el Kit de Upgrade.

La tapa que sujeta la tarjeta Micro SD tiene dos posiciones. Si se sube, se desbloquea; si
se baja, se bloquea.

Para extraer la tarjeta, desplaza la tapa hacia arriba y, seguidamente, podras levantarla y
extraer la tarjeta. (No es necesario desmontar la pantalla de la impresora). Luego, inserta
la nueva tarjeta pSD proporcionada con el kit.

*Desplaza la tapa cuidadosamente para evitar danar su mecanismo.
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4. Montaje
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Antes de continuar, asegurarse de desconectar el cable USB previamente utilizado
para actualizar el firmware.

4.1 Insertar la pieza impresa "Bowden guide” retirada en el paso (2.10) en el nuevo tubo
de teflon con el sensor de filamento proporcionado en el kit. Insertarlo en la orientacion
indicada.

9,

_. A

Bowden guide

4.2 Atornillar con los dos tornillos usados en el paso (2.9) la pieza impresa “Bowden
entry” proporcionada en el kit. Colocar tal y como se muestra en la imagen con la orien-
tacién indicada (muesca hacia dentro) en las cubiertas laterales.

Bowden entry

4.3 Introducir el nuevo tubo de teflon con el sensor de filamento en la pieza recien ins-

talada "Bowden entry”, presionando con fuerza hasta sentir que ha llegado hasta el final.

Nota: Prestar atencion a la orientacién correcta de cada sensor de filamento en el mo-
mento de insertarlo en las cubiertas. Tal y como se indica en las imagenes.

Sensor lateral Sensor lateral
izquierdo derecho

(W

4.4 Insertar la pieza “Bowden guide” en las cubiertas laterales con la orientacion correcta,
indicada en la imagen.

4.5 Antes de realizar este paso, asegurar que las escuadras estan colocadas con la cara
plana hacia arriba.

Colocar las cubiertas laterales. Para ello debemos situar la cubierta en la posicion que
muestra la imagen. En segundo lugar, ejercemos fuerza en el lado cercano al tubo de
teflon.

Ejercer fuerza

Escuadra

4.6 Repetir los mismos pasos para la otra cubierta lateral.
4.7 Colocar la cubierta central.
4.8 Atornillar las cubiertas central y laterales, utilizando la tornilleria del paso (2.6).

Consejo: Para facilitar el proceso, se puede utilizar una llave allen para posicionar de manera
concéntrica los agujeros de las cubiertas y los agujeros de las escuadras.
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4. Montaje 67 BCN3D

4.9 \olver a colocar el embellecedor (2.5) en la ranura de la parte posterior. £4.12 Al colocar el cable plano, recuerde abrir la pestana del driver tal y como se indica en 414 Insertar el tubo de teflon inferior de nuevo, asegurandose de que esté bien coloca-

laimagen. do. Finalmente, colocar los nuevos clips negros proporcionados con el kit tanto en la
£4.10 Antes de instalar los nuevos drivers proporcionados en el kit, retirar la pelicula de parte superior del extrusor Bondtech como en la inferior, tal y como se muestra en la
la parte posterior del driver. Para facilitar el conexionado del cableado, colocar el driver imagen.

en su posicién y fijar de manera provisional su posicion colocando los espaciadores y
tuercas retiradas en el paso (2.1).

Tubo de teflon superior

Clip negro

4.13 Por @ltimo, retirar nuevamente las tuercas, colocar la tapa del driver retirada en el
paso (2.1) y atornillar las tuercas.

£

£4.11 Conectar el cable plano, el cable del motor y el cable del sensor de filamento como
se indica en la imagen.

Clip negro

Tubo de teflon inferior

Cable sensorjde filamento
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4. Montaje
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£4.15 Colocar la superficie de impresién de cristal de nuevo y encender la impresora.

4.16 Seguir las pantallas del nuevo firmware para configurar la impresora.

Al finalizar el proceso, colocar los nuevos hotends e3D proporcionados en el kit realizan-
do el cambio mediante el asistente. Utilities --> Printer Setup --> Change Hotend.

Durante el proceso de cambio de hotend realizar el Load Filamenty Autotune, pero pre-
sionar Skip en Printer Calibration, ya que esperaremos a tener ambos hotends instalados
para calibrar la impresora.

Your Sigmax has been
upgraded. Let's set it up!

i 9 8 8

Filament Calibration Change Hotend Components Setup

7 O oo

Maintenance Printer Setup Light Intensity Run Setup Assistant

4.17 Colocar los clips que sujetan ambos tubos de teflon del hotend con los cables pla-
nos, retirados en el inicio.

—> <
\‘
—>
<

-
P l l | &
i #BCN3D i 8

4.18 Por @ltimo, volver a colocar ambos purger base, retirados en el paso (1.4).
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5. Verificacion
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5.1 Ahora se calibrara la impresora:

5.1.1 En primer lugar, acceder al apartado Utilities desde el mena principal.

5.1.2 Pulsar el apartado Calibration

5.1.3 Finalmente, acceder al apartado Printer Calibration.

5.1.4 Para este proceso sera necesario hacer uso de las galgas de calibracion incluidas

en kit. Para mas detalles leer el punto 6.1.

{ calibration i

s S ; Printing Surface Calibration

5.2 El sensor de filamento esta activado por defecto.
En caso de querer desactivar el sensor de filamento, hacerlo mediante las pantallas
Utilities --> Printer Setup --> Components Setup --> Filament runout sensor.

Utilities _— Printer Setup

i g § g

Filament Calibration Change Hotend Components Setup
v =] 92 o0
Maintenance Printer Setup Light Intensity Run Setup Assistant

Utilities p—
Filament Calibration
Maintenance Printer Setup

FE  Printer Calibration

H& Manual Fine Calibration

4 B8 printer calibration

®

The level of the printing surface and the
toolheads will be adjusted. Follow the
assistant. It's recommended to calibrate the

printer frequently and after a transportation.

Next

< @ Components Setup —

Left @ 0.6 Right @ 06

Left Hotend

Right Hotend

Filament runout sensor: OFF

5.3 Finalmente, configura tu impresora actualizada en BCN3D Cura.

Selecciona la opcién Sigmax R19 dentro del mena Add printer.

~ BCN3D Technologies
@ Sigrmax R19 (Or with R19 upgrade kit installed)

Printer Name:  Sigmax R19 Add Printer
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6. Accesorios incluidos en el kit para disfrutar de una experiencia R19 completa
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En el kit de upgrade se han incluido las galgas de calibracion.

6.1 Galga de calibracion:

Mas alla de las mejoras internas de firmware para hacer el proceso de Printer Calibration

mas preciso, es recomendable el uso de la Galga de Calibracién en lugar de un papel para
ajustar la altura del eje Z. El uso de una galga de acero reduce la subjetividad del proceso
y proporciona una percepcion inequivoca. Al calibrar el eje Z, siga los pasos de la pantalla

para usar la galga de calibracion correctamente.

@ Z Axis - Left Extruder @

VAN Move the calibration gauge
back and forth between the
nozzle and the platform without
pressing the platform. Raise the
<5 platform until you feel some
R,

& resistance while sliding.
\/ Goto @ for some tips.

N2 Accept

Slight or no
contact. Raise
the platform.

Firm contact.
Press ACCEPT.

No clearence.
Low the
platform.
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