2
2
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z
Z

Form 2
Guia Rapida

Componentes de la impresora

(D Cartridge © Wiper
) Cover (3 Touchscreen
) Build Platform € Button
) Resin Tank () Leveling Tool

s PREPARE

1. Conectar los cables

Conecte el cable de alimentacion y la fuente de alimentacion

Los archivos se pueden cargar a través de USB, Wifi, o
ethernet. Por USB, conecte la impresora a su

ordenador. Por ethernet, conecte a un puerto ethernet.

2. Conecte con Wifi (Opcional)

Para conectarse a Wifi toca “Wifi” en la pestafia de
configuracion en la pantalla tactil y seleccione el
nombre de la red que quiere conectarse.
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< Connect to Wifi

Formlabs HQ

Office Main

()
0)))

()]
0)))

Smith Home

D)
v

. J

Introduzca la contrasefia para esa red Wifi Gtilizando
la pantalla teclado.

( )

< Entra la contrasena.

[NSértar értanguée derésina
“con el Wiper.

Retire la tapa del tanque y alinee los cuatro pies del
tanque de resina con los orificios correspondientes en
el tanque portador, impulsar hacia su lugar.
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5. Bloquear el Wiper

Asegura que el wiper este recto, alinea los pies del
wiper con el agujero correspondiente y empuja hacia
adelante, colocandolo en su lugar.
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6. Inserta la Build Platform

Alinea la Plataforma de construccion "build platform”
Con el carril de la plataforma y empujalo hacia su
lugar, cerrando el mango hacia abajo para
asegurarlo.

/. Inserta el Cartucho de Resina

Alinea el cartucho con la opertura en la parte posterior
de la impresora.Empuje hacia abajo hasta que se
asiente bien. Asegurese de quitar la tapa de valvulas y
pulse abrir la tapa antes de imprimir, de modo que su
tanque de resina se llene correctamente.

3. Nivelacion de la impresora.

Si fuera necesario, Utilice la herramienta de nivelacion
para subir o bajar cada pie de su impresora. ajuste las
patas hasta que el circulo este en el centro de la

pantalla.
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Nivele la Impresra

- _J/

Es importante que la impresora este a nivel, de forma
que la resina no se deborde del tanque durante la
impresion.
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Visita nuestro sitio Web para descargar la Ultima
version de nuestro software PreForm.

formlabs.com/products/preform

Abre Preform y podras ver Iosﬁtes del aumento de
volumen vy la plataforma de construccién, que se
invierte de la orientacién de la impresion.Haga clic a
través de las herramientas de Preform y explorare las
funciones bdésicas para la creacién de su impresion.
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) Menu Bar @ View Menu
() PreForm Tools &) Info Bar

©) Print Set-up

Una vez finalize la impresién, use guantes para sacar
la Build Plataform. Girela a modo de prevenir goteos
durante la llegada al Kit. Asegurese de cerrar la
cubierta de la impresora.

Abra su archivo STL o OBJ. La mayoria de las piezas se
imprimen mejor si estan apoyadas en dngulo.Use las
herramientas automéaticas de Preform para , Orientar,
Generar los soportes y posicinal la pieza en la Build
Plataform de manera automatica cén un solo Clic,

r° Open

[_ -—— - o

Confirme el material y las capas de altura de su
impresién, haga Clic en el icono de impresion de
color naranja. Seleccione la impresora que desea
cargar el archivo el el didlogo de la impresora.

Coloque la Build Plataform el la base de desenganche
para poder liberar la pieza con mayor facilidad
ayudandose de la espatula. Utilice esta en los puntos

de entrada faciles realizados por Preform.

r

Verd su carga de archivos en la cola de impresiones
en la pantalla tactil de la impresora.Seleccione el
nombre del archivo y confirme la impresién pulsando
en el botdén de la impresora.
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READY

READY TO PRINT

< RoundCup

3 h 30 min TOTAL
645 Layers /16 mL
01 mm

Push Q to Start

Llene las dos cubetas de enjuage con alcohol
Isopropilico (IPA). Tape las cubetas con las tapas y
mantengalas fuera del alcance de los nifios. El IPA es
inflamable.

7

Puesta su impresion en la cubeta de IPA dejela durante
10 minutos en cada una agitando la pieza en cada
cambio.Este proceso en dos pasos ayuda a que el IPA
dure mas tiempo.
(

Antes de imprimir, el tanque de resina se llenara y se
calientara alrededor de los 35 °C.Una vez que el tanque
este lleno, la impresion se iniciara automaticamente.

formlabs.com/support

PREPARING TO PRINT

< RoundCup
‘ Resin Refill Heating
- 70% 20.0°C

@ Print will start automatically

formlabs.com/faq

formlabs.com/form2/maintenance

Atencion Basica

. J
Compruebe la limpieza de estas partes:
4 N @ VENTANA DEL CRISTAL OPTICO
< RoundCup PRI Este se encuentra debajo del

depdsito.Manténgalo limpio de
polvo y huellas.

Printing Layer
1/645

01 mm

Push Q to Pause

Q INFERIOR DEL TANQUE RESINA
El ldser pasa a traves del cristal acrilico
del tanque para incidir en la
resina.Guarda limpio de polvo y huellas.

Q DENTRO DEL TANQUE DE RESINA
Cualquier residuo de resina curada
puede afectar a impresiones
futuras.Compruebe la capa de silicona

Suministros Esenciales

NECESARIO
* Alcohol Isopropilico(IPA), 90% o més
* Guantes desechables sin polvo
* Toallas de papel

Una vez seco, utilice el cortador para eliminar los
soportes de su impresion.Usted puede lijary
esmaltar la impresion y obtendra un acabado mas
limpio.Podria necesitar una cdmara UV para
endurecer las piezas.

r ~ SUGERIDO

e Limpiador Novus 1 Acrilico

e Compresor de aire

* Bastoncillos de algodon

* Papel lija pintura 190 micron
de malla






