Mi primer

Boligrafo 3D

3dsimo.com/products/basic
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iNI SIQUIERA DEFORMADO POR UN LADO! |
\

Siempre debe estar cortado o recortado de forma plana. \
Si no lo est3, la conexion con el filamento anterior fallara.

Si el ciclo de carga no se produce inmediatamente después de
la conexion, desconecte el cable USB y encienda el dispositivo.
A continuacion, conecte el cable USBYy la carga se iniciara.
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Es posible que el indicador de carga no se encienda.

encendido durante varias horas).

corriente, y después de 30 minutos de carga el estado de la bateria

UN FILAMENTO DEFORMADO [ Esto suele deberse a que la baterfa esta completamente descargada. |
NUNCA PUEDE SER INSERTADO EN EL 3DSIMO BASIC 2 (3Dsimo Basic 2 no se ha apagado correctamente y ha permanecido

Si es asi, no pasa nada. Simplemente hay que conectarloalatomade / \
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UNCA INSERTE UN FILAMENTO QUE NO SEA PCL
Si inserta otro filamento, puede dafar todo el dispositivo.
El filamento PCL se funde a temperaturas mas bajas que otros
filamentos utilizados en la impresion 3D.
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Si el filamento se atasca, utilice un nuevo filamento recto
y mantenga pulsado el botén de retraccién mientras empuja el
nuevo filamento hacia la boquilla.
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|| Pulse el boton de etraccion y espere hasta que labama _ Tie del materiaSi iente tensicn,
| | == Introduzca el material en Ia abertura | de LEDs esté o-. Repita este paso tres veces. pulse de nuevo el botén de retraccion.
. para filamento.
| | Encienda el Basic 2.l aparato estara completamente Una vez que sienta presion, | ‘ Tenga en cuenta que la extraccion de material solo es posible cuando
| precalentado una vez que la barra de LEDs esté completa. contintie con el siguiente paso | el dispositivo esta precalentado.
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| -—  — W | Conecte el cable Micro USB en el puerto de carga. /‘)
| | Compruebe que la barra de LED muestra e s s s s e S
| T — | el estado de la secuencia de carga —
| | estado de la secuencia de carga
| | Una vez que la carga estd completada,
\ \ \ la barra de LEDs le muestra
B ma’:i"“”‘“‘e"“’:e su 3DSIMO Blas"““;m“y sencillo / N Mantenga pulsado el botén de extrusién y compruebe si el material entra en la boquilla. / \ que el proceso de carga ha terminado
1. Abra la tapa de servicio con a llave de servicio é 5
\ 2. Retire todo el material molido y el polvo, y vuelva a colocar la tapa en el Basic 2 / N Después de un rato, vers que el materal sale de la boquilla / N carga completada v
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