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Note: Please read this document before using the
filament dryer

1. Do not place this product within the reach of children.

2. Pay attention to electrical safety during operation. Do not use this
product near water, such as bathrooms, bathtubs, washbasins, etc.
where water is easily taken.

3. Please use the original power cord or a power cord that meets safety
certification requirements

4. When not using this product, please turn off the power to avoid
sudden fire.

5. When drying filaments, do not place the product on tempera-
ture-sensitive objects.

6. When drying filaments, please do not touch the heater or fan inside
the box to avoid burns. When drying filaments, the upper cover of the
drying box should be covered to avoid heat loss

7. In order to ensure the drying effect, do not open the dryer box at will
during the operation.

8. If the product fails, please turn off the power and disconnect the
power cord from the power outlet, then contact the after-sales support
team.

Product performance parameters

Project Parameters

460(L)x220(W)x310(H)mm

Product Size

Internal Size 450(L)x175(W)x207(H)mm

NW. kg

Working temperature/humidity 15 C-35C/<90%

Temperature setting range 35C-70C

Power Input Specifications AC 110V 60Hz 330W

Standby power 0.25W

Maximum working current 3.1A

Filament diameter 1.75mm/2.85mm/3.0mm

Product function diagram:

Filament Outlet

Control Panel

Top Cover

Filament Outlet

Power Input

Steps:

1. Install the Teflon tube (insert the Teflon tube into the filament outlet
according to the picture).

2. Open the top cover and put the filament into the dryer box.

Toggle the switch backwards first, then pull it up

@

3. Thread the filament through the filament output of the filament
dryer and the Teflon tube.

Method 1 Method 2

4. Connect the power supply and press the switch.




[

65c sunLu Y8 T — ®

PV | RH
r
sV PETG MO__|

®——10c |
Time: 04:53:5%¢ ————®

O W O O
WWM 3dsunlu. c*:m

@ ® @

1. Click the power button to turn on; double-click the power button to
turn off.

2. Click the SET button to select the menu.

3. Click the button to increase the value (or change the state).

4. Click the button to decrease the value (or change the state).

5. When the value is flashing, the target heating temperature can be
set.

6. When C/ F is flashing, the C/ T unit can be switched.

7. When SUNLU logo flashes, observe the status of the green LED light
bar, and you can set the LED light bar (flow led, always on or off).

8. When the letter flashes, you can set the type of filament and use the
recommended temperature parameters.

9. MO 1 Time control mode (shut down after countdown).

MO 2 Humidity control mode (after the countdown ends, when the
humidity slowly rises to 50%, it will automatically start heating until the
humidity drops to 25%).

10. When time is blinking, you can set the drying time.

11. The humidity can be adjusted in the range of 30%-50%, and MO2
works according to the new parameters.

Recommended drying temperature instructions

. ABS/
Material | PLA | woop (PTG [PVB |uggs [ HIPS | PYA | ASA | TPU PHMA | PA/PC

Baking Temp 45-50°C 50-55°C 60-70°C

Time 3-6h

Common Troubleshooting

If the product encounters the following problems during use, please try
to troubleshoot according to the methods in the table below. If the fault
persists, please contact us.

Question Reason Troubleshooting Method
an ot boot Abnormal power Check if the power cord is
connection well conneFted to the. socket
and check if the fuse is blown
The display is Shut down and restart, if the
Poor contact or .
garbled/ . problem still and you need to
N bad display .
incomplete replace the display
Abnormal tempe- Check whether the
ER1 . temperature sensor
rature detection o
connection is good
ER2 Abnormal PTC Check if the fan does not rotate
heating fan or is stuck by a foreign object
Abnormal air Check if the fan does not rotate
ER3 supply fan or is stuck by a foreign object

After sales service:

1. If the product fails under normal operation as shown in this manual,
it is warranted for one year.

2. During the warranty period, if the machine is damaged due to the use
of power cords of different specifications or incorrect operation accord-
ing to the instructions, the warranty service will not be provided.

Hinweis: Bitte lesen Sie dieses Dokument, bevor
Sie den Filamenttrockner verwenden

1. Platzieren Sie dieses Produkt nicht in der Reichweite von Kindern.

2. Achten Sie beim Betrieb auf die elektrische Sicherheit. Verwenden Sie
dieses Produkt nicht in der Nahe von Wasser, wie z. B. Badezimmern,
Badewannen, Waschbecken usw., wo leicht Wasser aufgenommen
werden kann.

3. Bitte verwenden Sie das Original-Netzkabel oder ein Netzkabel, das
den Sicherheitszertifizierungsanforderungen entspricht

4. Wenn Sie dieses Produkt nicht verwenden, schalten Sie es bitte aus,
um einen plotzlichen Brand zu vermeiden.

5. Stellen Sie das Produkt beim Trocknen von Filamenten nicht auf
temperaturempfindliche Gegenstande.

6. Beriihren Sie beim Trocknen der Filamente bitte nicht die Heizung
oder den Lufter im Inneren der Box, um Verbrennungen zu vermeiden.
Beim Trocknen von Filamenten sollte die obere Abdeckung der Trocken-
box abgedeckt werden, um Warmeverluste zu vermeiden

7. Um den Trocknungseffekt sicherzustellen, 6ffnen Sie den Trockner-
kasten wahrend des Betriebs nicht nach Belieben.

8. Wenn das Produkt ausféllt, schalten Sie bitte den Strom aus, ziehen
Sie das Netzkabel aus der Steckdose und wenden Sie sich dann an das
Kundendienstteam.

Produktleistungsparameter

Projekt Parameter
460(L)x220(W)x310(H)mm
450(L)x175(W)x207(H)mm

ProduktgroRe

Interne GroRe

Nettogewicht 4kg
Arbeitstemperatur/Luftfeuchtigkeit 15 C-35C/<90%
Temperatur-Einstellbereich 35C-70C

Spezifikationen zur Leistungsaufnahme AC 220V 50Hz 330W

Standby-Leistung 0.25W

Maximaler Arbeitsstrom 3.1A

Filamentdurchmesser

1.75mm/2.85mm/3.0mm

Beschreibung der Produktteile

Filamentauslass

Bedienfeld

Obere Abdeckun

Filamentauslass

Leistungsaufnahme

Schritte:

1. Installieren Sie den Teflonschlauch (stecken Sie den Teflonschlauch
gemaR der Abbildung in den Filamentauslass).

2. Offnen Sie die obere Abdeckung und legen Sie das Filament in die
Trocknerbox.
Schieben Sie den Schalter zuerst nach hinten

und ziehen Sie ihn dann nach oben
&)




3. Fadeln Sie das Filament durch den Filamentausgang des Filament-
trockners und den Teflonschlauch.

Methode 1 Methode 2

4. SchlieRen Sie das Netzteil an und dricken Sie den Schalter.
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1. Klicken Sie zum Einschalten auf den Netzschalter. Doppelklicken Sie
zum Ausschalten auf den Netzschalter.

2. Klicken Sie auf die Schaltflache SET, um das Men( auszuwahlen.

3. Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Wert zu erh6hen (oder den
Status zu dndern).

4. Klicken Sie auf die Schaltflache, um den Wert zu verringern (oder den
Status zu dndern).

5. Wenn der Wert blinkt, kann die Soll-Heiztemperatur eingestellt
werden.

6. Wenn C/ T blinkt, kann die C/ T -Einheit umgeschaltet werden.

7. Wenn das SUNLU-Logo blinkt, beobachten Sie den Status der griinen

LED-Lichtleiste. Sie kdnnen die LED-Lichtleiste einstellen (Durch-
fluss-LED, immer ein oder aus).

8. Wenn der Buchstabe blinkt, konnen Sie den Filamenttyp einstellen
und die empfohlenen Temperaturparameter verwenden.

9. MO 1 Zeitsteuerungsmodus (Abschaltung nach Countdown)

MO 2 Feuchtigkeitskontrollmodus (nach Ablauf des Countdowns, wenn
die Luftfeuchtigkeit langsam auf 50 % ansteigt, wird automatisch mit
dem Heizen begonnen, bis die Luftfeuchtigkeit auf 25 % sinkt)

10. Wenn die Zeit blinkt, kdnnen Sie die Trocknungszeit einstellen.

11. Die Luftfeuchtigkeit kann im Bereich von 30 % bis 50 % eingestellt
werden und MO2 arbeitet gemaR den neuen Parametern.

Hinweise zur empfohlenen Trocknungstemperatur

. ABS/

Material | PLA | woop | PETG | PVE |jagss | HIPS [PVA [ ASA | TPU| PMMA | PA/PC
Die temperatur 45-50°C 50-55°C 60-70°C
des bratens.

Zeit, bitte. 3-6h

Allgemeine Fehlerbehebung

Wenn bei der Verwendung des Produkts die folgenden Probleme
auftreten, versuchen Sie bitte, das Problem mithilfe der in der folgenden
Tabelle aufgefiihrten Methoden zu beheben. Sollte der Fehler weiterhin

Remarque : Veuillez lire ce document avant
d'utiliser le séchoir a filaments

1. Ne placez pas ce produit a la portée des enfants.

2. Faites attention a la sécurité électrique pendant le fonctionnement.
N'utilisez pas ce produit pres de I'eau, comme les salles de bains, les
baignoires, les lavabos, etc. ol I'eau est facilement prélevée.

3.\Veuillez utiliser le cordon d'alimentation d'origine ou un cordon
d'alimentation conforme aux exigences de certification de sécurité

4. Lorsque vous n'utilisez pas ce produit, veuillez éteindre I'alimentation
pour éviter un incendie soudain.

5. Lors du séchage des filaments, ne placez pas le produit sur des objets
sensibles a la température.

6. Lors du séchage des filaments, veuillez ne pas toucher le radiateur ou
le ventilateur a l'intérieur de la boite pour éviter les brilures. Lors du
séchage des filaments, le couvercle supérieur de la boite de séchage doit
étre recouvert pour éviter les pertes de chaleur

7. Afin d'assurer |'effet de séchage, n'ouvrez pas la boite du seche-linge a
volonté pendant I'opération.

8. Si le produit tombe en panne, veuillez éteindre |'appareil et débranch-
er le cordon d'alimentation de la prise de courant, puis contactez I'équipe
d'assistance aprés-vente.

Paramétres de performance du produit

Projet Parametres

460(L)x220(W)x310(H)mm

Taille du produit

bestehen, kontaktieren Sie uns bitte. Taille interne 450(L)x175(W)x207(H)mm
Poids net 4kg
Frege Grund Fehlerbehebungsmethode Température/humidité de travail| 15 C-35 C/<90%
Kann nicht Anormaler Uberpriifen Sie, ob das Netzkabel richtig Plage de réglage de la température | 35C-70C
booten Stromanschluss mit der Steckdose verbunden ist und prifen

Sie, ob die Sicherung durchgebrannt ist

Spécifications d'entrée d'alimentation | AC 220V 50Hz 330W

Die Anzeige ist | Schlechter Fahren Sie das Gerét herunter und starten
verstimmelt/ | Kontakt oder Sie es neu, wenn das Problem weiterhin
besteht und Sie das Display austauschen

unvollstandig | schlechte Anzeige| assen

Abnormale

Temperature- Uberpriifen Sie, ob der Anschluss des
ER1 : perature Temperatursensors in Ordnung ist

rkennung

Anormaler Uberpriifen Sie, ob sich der Lifter nicht
ER2 . dreht oder von einem Fremdkérper

PTC-Heizlufter blockiert wird

Anormaler Uberprifen Sie, ob sich der Liifter nicht
ER3 Luftzufuhr- dreht oder von einem Fremdkérper

ventilator blockiert wird
Kundendienst:

1.Wenn das Produkt bei normalem Betrieb, wie in diesem Handbuch
gezeigt, ausfallt, gilt eine Garantie von einem Jahr.

2. Wenn das Gerat wahrend der Garantiezeit durch die Verwendung von
Netzkabeln mit anderen Spezifikationen oder durch unsachgeméaRe
Bedienung gemaR den Anweisungen beschadigt wird, wird der Garan-
tieservice nicht erbracht.

Alimentation de secours 0.25W

Courant de travail maximal 3.1A

Diameétre des filaments 1.75mm/2.85mm/3.0mm

Description des piéces du produit

Sortie de filaments

Panneau de controle

Le couvercle supérieur

Sortie de filaments

Entrée de puissance




Pas:

1. Installez le tube en téflon (insérez le tube en téflon dans la sortie du
filament selon I'image).

2. Ouvrez le capot supérieur et placez le filament dans la boite du
seche-linge.

Basculez d'abord ['interrupteur vers I'arriére,
puis tirez-le vers le haut

3. Enfilez le filament a travers la sortie de filament du séchoir a filament
et le tube en téflon.

Méthode 1 Méthode 2 A\

4. Connectez I'alimentation et appuyez sur l'interrupteur.
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1. Cliquez sur le bouton d'alimentation pour allumer ; double-cliquez

sur le bouton d'alimentation pour éteindre.

2. Cliquez sur le bouton SET pour sélectionner le menu.

3. Cliquez sur le bouton pour augmenter la valeur (ou modifier I'état).

4. Cliquez sur le bouton pour diminuer la valeur (ou modifier |'état).

5. Lorsque la valeur clignote, la température de chauffage cible peut

étre réglée.

6. Lorsque C/ T clignote, I'unité C/F peut étre commutée.

7. Lorsque le logo SUNLU clignote, observez I'état de la barre lumineuse

LED verte et vous pouvez régler la barre lumineuse LED (débit LED,

toujours allumé ou éteint).

8. Lorsque la lettre clignote, vous pouvez définir le type de filament et

utiliser les parameétres de température recommandés.

9. Mode de contréle du temps MO 1 (arrét aprés compte a rebours)
Mode de contrdle de I'humidité MO 2 (une fois le compte a rebours

terming, lorsque I'humidité monte lentement a 50 %, il commencera

automatiquement a chauffer jusqu'a ce que I'humidité tombe a 25 %)

10. Lorsque le temps clignote, vous pouvez régler le temps de séchage.

11. L'humidité peut étre ajustée entre 30 % et 50 % et le MO2

fonctionne selon les nouveaux paramétres.

Instructions de température de séchage recommandées

- ABS/
Matériel mi WOOD | PETG | PVB | nnos | HIPS [PVA [ASA| TPU| PMMA | PA/PC
Température 45-50°C 50-55°C 60-70°C
de cuisson
Temps 3-6h

.
Dépannage courant

Si le produit rencontre les problemes suivants lors de son utilisation,
veuillez essayer de résoudre les problémes selon les méthodes du
tableau ci-dessous. Si le défaut persiste, veuillez nous contacter.

Question Raison Méthode de dépannage
. Connexion Vérifiez si le cordon d'alimentation
Impossible de . . . . X
. électrique est bien connecté a la prise et
démarrer P § s
anormale vérifiez si le fusible est grillé

The display is Mauvais contact | Arrétez et redémarrez si le
garbled/ ou mauvais probléme persiste et que vous

incomplete affichage devez remplacer I'écran
Détection de Vérifiez si la connexion du
ER1 température capteur de température est
anormale bonne
Ventilateur de Vérifiez si le ventilateur ne
ER2 chauffage tourne pas ou est coincé par
PTC anormal un corps étranger
Ventilateur Vérifiez si le ventilateur ne
ER3 d'alimentation tourne pas ou est coincé par

en air anormal un corps étranger

Service aprés-vente:

1. Si le produit tombe en panne dans des conditions normales d'utilisa-
tion, comme indiqué dans ce manuel, il est garanti pendant un an.

2. Pendant la période de garantie, si la machine est endommagée en
raison de 'utilisation de cordons d'alimentation de spécifications
différentes ou d'un fonctionnement incorrect conformément aux
instructions, le service de garantie ne sera pas fourni.

Nota: leggere questo documento prima di
utilizzare 'asciugacapelli

1. Non posizionare questo prodotto alla portata dei bambini.

2. Prestare attenzione alla sicurezza elettrica durante il funzionamento.
Non utilizzare questo prodotto vicino all'acqua, come bagni, vasche da
bagno, lavandini, ecc. dove I'acqua é facilmente assorbita.

3. Utilizzare il cavo di alimentazione originale o un cavo di alimentazione
conforme ai requisiti di certificazione di sicurezza

4. Quando non si utilizza questo prodotto, spegnere |'alimentazione per
evitare incendi improwvisi.

5. Quando si asciugano i filamenti, non posizionare il prodotto su oggetti
sensibili alla temperatura.

6. Quando si asciugano i filamenti, non toccare il riscaldatore o la vento-
la all'interno della scatola per evitare ustioni. Quando si asciugano i
filamenti, il coperchio superiore della scatola di asciugatura deve essere
coperto per evitare la perdita di calore

7. Per garantire |'effetto di asciugatura, non aprire la scatola dell'essicca-
tore a piacimento durante |'operazione.

8. Se il prodotto non funziona, spegnere I'alimentazione e scollegare il
cavo di alimentazione dalla presa di corrente, quindi contattare il team
di assistenza post-vendita.

Parametri di prestazione del prodotto

Progetto Parametri

460(L)x220(W)x310(H)mm

Taglia del prodotto

Dimensioni interne 450(L)x175(W)x207(H)mm




Peso netto 4kg

Temperatura/umidita di lavoro 15 C-35C/<90%

Intervallo di impostazione della temperatura | 35C-70C
Specifiche di alimentazione in ingresso | AC 220V 50Hz 330W

Alimentazione in standby 0.25W

Corrente massima di lavoro 3.1A

Diametro del filamento 1.75mm/2.85mm/3.0mm

Descrizione delle parti del prodotto

Uscita del filamento

Pannello di controllo

Coperchio superiore

Uscita del filamento

Ingresso alimentazione

Passi:

1. Installare il tubo in teflon (inserire il tubo in teflon nell'uscita del
filamento secondo I'immagine).

2. Aprire il coperchio superiore e inserire il filamento nella scatola
dell'essiccatore.
Prima sposta l'interruttore all'indietro,

quindi tiralo verso I'alto
2

3. Infilare il filamento attraverso I'uscita del filamento dell'essiccatore
del filamento e il tubo in teflon.

Metodo 1 Metodo 2 A

4. Collegare I'alimentatore e premere l'interruttore.
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1. Fare clic sul pulsante di accensione per accendere; fare doppio clic sul
.pulsante di accensione per spegnere.

2. Fare clic sul pulsante IMPOSTA per selezionare il menu.

3. Fare clic sul pulsante per aumentare il valore (o modificare lo stato).
4. Fare clic sul pulsante per ridurre il valore (o modificare lo stato).

5. Quando il valore lampeggia, € possibile impostare la temperatura di
riscaldamento target.

6. Quando C/ T lampeggia, & possibile cambiare 'unita C/ F .

7. Quando il logo SUNLU lampeggia, osserva lo stato della barra lumino-
sa a LED verde e puoi impostare la barra luminosa a LED (led di flusso,
sempre acceso o spento).

8. Quando la lettera lampeggia, & possibile impostare il tipo di filamen-
to e utilizzare i parametri di temperatura consigliati.

9. MO 1 Modalita di controllo del tempo (spegnimento dopo il conto
alla rovescia).

MO 2 Modalita di controllo dell'umidita (al termine del conto alla
rovescia, quando I'umidita sale lentamente al 50%, iniziera automatica-
mente a riscaldare finché I'umidita non scende al 25%).

10.Quando il tempo lampeggia, € possibile impostare il tempo di
asciugatura.

11. L'umidita puo essere regolata nell'intervallo 30%-50% e MO2
funziona secondo i nuovi parametri.

Istruzioni sulla temperatura di asciugatura consigliata

Materiali | PLAY | woop | perc [PVB [ASS [HiPs | PvA [asa | TRU| Pma | PajpC

PLA+ ABS+
Teg‘rl;fe':‘s“ ra 45-50°C 50-55°C 60-70°C
Tempo, 3.6h
per favore.

Risoluzione dei problemi comuni

Se il prodotto incontra i seguenti problemi durante I'uso, provare a
risolverli secondo i metodi nella tabella sottostante. Se il guasto persiste,
contattaci.

Domanda Motivo Metodo di risoluzione dei problemi
- Collegamento di | Controllare se il cavo di alimentazione &

Impossibile X

A alimentazione ben collegato alla presa e controllare se
avviare & bruci

anomalo il fusibile & bruciato

Il display e .

fp vV Cattivo contatto | spegnere e riawiare, se il problema
confuso/ 0 cattivo display | persiste ed & necessario sostituire il display
incompleto

Rilevamento di | ) |
ER1 temperatura Controllare se a connessione del sensore
di temperatura é buona

anomala

Ventola di R
ER2 iscald Controllare se la ventola non gira o &

riscaldamento bloccata da un oggetto estraneo

PTC anomala

Ventola di .

. . Controllare se la ventola non gira o &

ER3 alimentazione

bloccata da un oggetto estraneo

dell'aria anomala

Assistenza post-vendita:

1. Se il prodotto si guasta durante il normale funzionamento come
mostrato in questo manuale, & garantito per un anno.

2. Durante il periodo di garanzia, se la macchina & danneggiata a causa
dell'uso di cavi di alimentazione di specifiche diverse o di un funziona-
mento errato secondo le istruzioni, il servizio di garanzia non verra
fornito.



Nota: lea este documento antes de usar el secador
de filamento

1. No coloque este producto al alcance de los nifios.

2. Preste atencion a la seguridad eléctrica durante el funcionamiento. No
utilice este producto cerca del agua, como bafios, bafieras, lavabos, etc.,
donde el agua se toma con facilidad.

3. Utilice el cable de alimentacidn original o un cable de alimentacion que
cumpla con los requisitos de certificacion de seguridad

4. Cuando no utilice este producto, apague la alimentacion para evitar un
incendio repentino.

5. Al secar los filamentos, no coloque el producto sobre objetos sensibles
a la temperatura.

6. Al secar los filamentos, no toque el calentador o el ventilador dentro
de la caja para evitar quemaduras. Al secar los filamentos, la cubierta
superior de la caja de secado debe cubrirse para evitar la pérdida de
calor.

7. Para garantizar el efecto de secado, no abra la caja de la secadora a
voluntad durante la operacion.

8. Si el producto falla, apague y desconecte el cable de alimentacion de la
toma de corriente, luego comuniquese con el equipo de soporte
posventa.

Parametros de rendimiento del producto

Proyecto Pardmetros

460(L)x220(W)x310(H)mm

Tamafio del producto

Tamafio interno 450(L)x175(W)x207(H)mm

Peso neto 4kg

Temperatura/humedad de trabajo | 15 C-35 C/<90%

Rango de ajuste de temperatura| 35C-70C

Especificaciones de entrada de energia |  AC 220V 50Hz 330W

Energia de reserva 0.25W

Corriente méaxima de trabajo 3.1A

Didmetro del filamento 1.75mm/2.85mm/3.0mm

Descripcidn de las piezas del producto

Salida de filamento

Panel de control

La cubierta superior

Salida de filamento

Entrada de alimentacién

Pasos:

1. Instale el tubo de teflon (inserte el tubo de tefldn en la salida del
filamento segun la imagen).

2. Abra la cubierta superior y coloque el filamento en la caja de la
secadora.
Mueva el interruptor hacia atras primero,

luego tire hacia amba

3. Pase el filamento a través de la salida del filamento del secador de
filamentos y el tubo de teflon.

Método 2

4. Conecte la fuente de alimentacion y presione el interruptor.
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1. Haga clic en el botdn de encendido para encender; haga doble clic en
el botdn de encendido para apagar.

2. Haga clic en el boton SET para seleccionar el mend.

3. Haga clic en el botén para aumentar el valor (o cambiar el estado).

4. Haga clic en el botdn para disminuir el valor (o cambiar el estado).

5. Cuando el valor parpadea, se puede establecer la temperatura de
calefaccion deseada.

6. Cuando C/ T parpadea, se puede cambiar la unidad C/ F .

7. Cuando el logotipo de SUNLU parpadee, observe el estado de la barra
de luz LED verde y puede configurar la barra de luz LED (LED de flujo,
siempre encendido o apagado).

8. Cuando la letra parpadee, puede configurar el tipo de filamento y
utilizar los pardmetros de temperatura recomendados.

9. Modo de control de tiempo MO 1 (apagado después de la cuenta
regresiva)

Modo de control de humedad MO 2 (después de que finaliza la cuenta
regresiva, cuando la humedad aumenta lentamente al 50%, automatica-
mente comenzard a calentarse hasta que la humedad baje al 25%)

10. Cuando la hora parpadea, puede configurar el tiempo de secado.
11. La humedad se puede ajustar en el rango de 30%-50% y MO2
funciona de acuerdo con los nuevos parametros.

Instrucciones de temperatura de secado recomendadas

) ABS/

Material | PLAY | woop |peTe | PVE |Ape. [HIPS | Pva | Ash| TPU| puuaa | pasec
Temperatura 45-50°C 50-55°C 60-70°C
de horneado " g g

Tiempo 3-6h

Solucién de problemas comunes

Si el producto encuentra los siguientes problemas durante el uso, intente
solucionarlos de acuerdo con los métodos de |a siguiente tabla. Si la falla
persiste, por favor contactenos.



Pregunta Razdn Método de resolucion de problemas
Conexion de Verifique si el cable de alimentacion
No se puede X ) .
alimentacion estd bien conectado a la toma y
arrancar

anormal verifique si el fusible esta quemado

La pantallaestd | Mal contacto Apague y reinicie, si el problema
distorsionada/ o mala persiste y necesita reemplazar
incompleta visualizacién la pantalla

Deteccion de Compruebe si la conexion del

ER1 temperatura sensor de temperatura es buena

anormal

Ventilador de Compruebe si el ventilador no
ER2 calefaccion gira o estd atascado por un

PTC anormal objeto extrafio

Ventilador de Compruebe si el ventilador no
ER3 suministro de gira 0 esta atascado por un

aire anormal objeto extrafio

Servicio postventa:

1. Si el producto falla durante el funcionamiento normal como se
muestra en este manual, tiene garantia por un afio.

2. Durante el periodo de garantia, si la maquina se dafia debido al uso
de cables de alimentacion de diferentes especificaciones o al funciona-
miento incorrecto de acuerdo con las instrucciones, no se brindard el

servicio de garantia.
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1. BEHBEFRRA; WERRZRX.

2. B SET IEhEERS,

3. BEHEREREREEN (FURTEWL).

4, BERISERERLD (FRTEWL.)

5. HBEAF, ANREBRINAEE.

6. H°C/°FIRLER, FIHIHRC/°F & i,

7. % SUNLU [Rt, MZLEE LED ATHKE, FIRE LED 1%
(RAKIT. BR. XA

8. HFHAF, ANREFEMEL, HEAREFEESH.

9. MO 1 BYiENEHIE (BIItBERGERN).

MO 2 EERFIMEN (BITHI4RGE, MEERIE EAZE 50%, B
BRIREINA, BERETEE 25%).

10, BYENANE, IRTEFIRATIEL,

11, SREAITE 30%-50% SEERIET, MO2 B mMSHTIF.
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Big] 3-6/ 8
B R PEHR

N RERASEFBINTRE, BRHETRANSEHR
MR, WEMPEMKIR, XA

FIE IR A HIRHIBR T %

WERRARE SHEEER

AT | BREERR | g eememsmr

DTRFERD/ | ERARY INER, MYFEKIBFRER
BRAe ETRF BT, EERAREA

ER1 BERNSE | OEEECRBEREERY

- PTCINFANE | KERBREAREE

2% BERMEE
BERBRTRRAER
ER3 bé =X
L
EERS:

1 MAFRARREERRETRERE, RIE—F.
2. ERIEHR, RERFRMENBRANKIZRABERBRE
SHMBIRIE, BRRHERERS.

surncLy



